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APLIWELD® Secure+
Formato Tableta

La soldadura
exotérmica eficiente
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Las tomas de tierra y sus conexiones
deben perdurar durante toda la vida util de
una edificacion. La tecnologia del sistema
APLIWELD® Secure+ asegura este objetivo
superando el resultado de otras
soldaduras y de técnicas tradicionales
como las conexiones mecanicas.

CONEXIONES
PERFECTAS

-~ Facil de usar.

-~ Método cerrado que evita C l@‘!l. Us
errores y malas practicas. LISTED
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. . G ding & bondi
-~ Conexiones certificadas. e N RS

Soldadura tradicional

Mutiples referencias
de cargas en polvo

AHORRO EN
COSTES Dt
OPERACION

APLIWELD® Secure+
una unica referencia para todas las cargas

El innovador formato en tableta de APLIWELD® Secure+ genera un gran ahorro en
costes de almacenamiento, y ademas, proporciona ahorros operacionales debido a

que permite:
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Notas Tecnicas de Prevencion

AND 2014
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Seguridad en soldadura

~~ NTP1028: seguridad en soldadura alumino aluminotérmica de cobre

PRE\/ENCION APLIWELD® Secure+ establece un nuevo estandar de

OF RIESGOS seguridad al superar las limitaciones técnicas y LS () J

LABORALES riesgos de otras soldaduras exotérmicas.

térmica del cobre s e e oo
Las tabletas e iniciadores de APLIWELD® Secure+ no contienen material ool
inflamable (temperatura de ignicion superior a 900°C). Esta caracteristica,
e

B LR
comtenidas en una NTP concrela es conveniente tamer en cuenta su fecha de edicidn.

unida a su encendido electronico remoto activado por Bluetooth evita:

1. INTRODUCCION reaccion y k soldadura en si. El molde es generalmente
de grafito sl ben pueden emplearse ofros materiales, que
La soldadura aluminclémmica de cobre @5 un proceso suehen ser desechables ras cada uso,

para unir meloculammante conducions de cobre, acare En cada molde se indican los conductons que puo-
Incxckdable, gatvanizada, bronces, eic.. an instalaciones den soldar y la geomeiria da la suelda (una o varias), asi
ekictricas qua requiaren tomas o iarra. Tambidn recibae coma ka carga de scldadura necosaria para realizarla y
&l nomboe do schiadura axoddamica, en comparacion con 108 BCCESOMN0E MECRBANOE PAME UNG SEZUrAE Mmanipulacidn
olros procesos de solded que requisren un aporta da ded malde.

enargia exiema muy Superior,

\/ El procesn se desanmclla en un crisel y tiene como base Cargas
una reacckin quimica exctérmica en la que 58 produce la
reduccidn del dxido de cobre por o aluminio dands como Cada unidn por soldadura exoldérmica requiens do una
resultado cobra, Este producto hunde total o parclalmants deferminada cantidad de matarial de aporie (cobra) da-
las conductorns a soldar proporcionande una conaxidn pendiande da los tipas do conductores, de sus seccianos
supedor a cuakjular nidn mecanica (con pemos, pinzas, y de la geometria e la unién (lineal, an cruz, en paralels,
teemilios, alc), respecio de sus propledaces mecankcas elc.). Este matevial de aporie es e resultade de la resc-
\/ ¥ ehdcticas, cidn aluminobérmica de un compuesto de partida,
Esla Mola Técnica de Prevencion (NTF) tlene como Esle compuesto (canga) pueds varar en porcentaje o
obyativo dar a conacer las bcnicas de soldadura aluming- an algdn aleante, pero ka reaccidn principal tiene como
tirmnica del cobre dascrblendo los materiales ubizados reactives Fjos dxido de cobra y aluminio, qu al reascio-

y sus caraciesisticas para cada métoce de ignisdn; los nar dan cobre v dudo de AETEnio come products.
riesgos ¥ factores da fesga aseciados a las mismas, las
madidas de pravencian y protaccion con indicacisn de Mitodos do ignicidn y sus elamenios sccesorios

los procadimienics de Irabage seguros en la realizacion
\/ de dichas seldaduras. Se erumeran dos mélodos para b ignicidn de las cargas
de soldadura. Cada uno de ellos conlleva sus propios
slamanics para funcicnar comactamants:

\/
X
/

/

2. MATERIALES ¥ METODOS DE IGNICION

Igniciin sdociranica a distancly

S0 describen a confinuacién los matariales amploades v
sus caraclinisticas, ks mitodos de igricién y oS elemen- |+ Consumibles de ignicion (inisiadores slecirdnicas);

'v\

o5 BOCERCTIOs NeCEsANos para alio. Son casquillos u olros elementos que dnécaman: /
te inician el proceso cuands se e aplica el equipe ?
Maldes e encendido a dislancia. 5 lrala de maleniales no
Inflamablas. —
Para realizar cualquior trabajo de scldadura alumincldr- = Equipo da ignicidn a distancia: Dispesitive alectrdnico &
micH S8 utiiza un molde o criscl an al 0 produce la activa los consumibles de ignician. R
Qe 4 qua igni <
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( VIDEO APLIWELD
ACCEDER AL SOFTWARE SECURE PLUS
. /
VIDEO ) VIDEO
MOLDE MULTIPLE MOLDE SIMPLE
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APLIWELD® Secure+ Selector es la nueva herramienta
de prescripcion para cualquier proyecto con soldadura
exotérmica.

APLIWELD® Secure+ Selector proporciona las referencias 'y
cantidades de material necesarias a través de un sencillo
proceso:

Seleccionar el/los tipos de conductor.
Seleccionar el tipo de union.
Indicar:

- Sistema de medida (mm? / AWG).
- Secciones de cada conductor.
- Numero de soldaduras a realizar.

Repetir el proceso si hay otros tipos de union que
realizar o guardar proyecto.

Soldadura exotérmica APLIWELD SECURE# en formato tabletas con ignicion electronica a distancia mediante iniciadores  «
electronicos y equipo de ignicion. La soldadura Apliweld Secure+ cuenta con el certificado UL467. Moldes, pinzas y
aCcesorios Necesarios para la correcta y sequra ejecucion de la soldadura exotérmica (1 equipo de trabajo).

Cantidad
4

1

15

1

1

25

1

Datos del proyecto
Wombre del proyector
Pais del proyector
Empresar

Contactor

Direccion

Foblacion
Provincia/Reqgion

e-mail*

Teléfonox

Referencia
Molde cable/cable lineal C50/C50/LY

Molde cable/pica en T vrt C50/T14/TV

AT-020N Apliweld-T- Tabletas de soldadura 20 ud.
AT-049N Pinza modelo S para moldes especificos
AT-100M Kit Apliweld-E. Kit completo encendido
AT-010N Apliweld-E: Iniciador electrénico (10ud)
AT-069N Set de accesorios basicos Apliweld®-E

Codigo postal

Detalle de material

Fais ﬁ

Seleccion de soldadura
o Seleccione los tipos de conductor

ﬁ IOMES | 1GHTHING
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Conductor 1

Cable 0,25 mm? -

e Seleccione el tamano de los conductores e indique el nimero de soldaduras

Conductor 2

_ Cable 0,25 mm?

Cable 0,25 mm*
- Cable 0,30 mm*

Cable 0,35 mm?

PROTECT

::-‘u'er listado de materiales)

CONNECT

Detalle de material

M? de soldaduras @ mm* ) AWG

g °

Mas informacién: ‘ath.com
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https://www.youtube.com/watch?v=xMI1UZ8LsKA
https://www.youtube.com/watch?v=Ovv3mFwD-98
https://www.youtube.com/watch?v=scFadrnG7C0
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APLICACIONES TECNOLOGICAS S.A.

Parque Tecnolégico de Valencia
C/Nicolas Copérnico, 4 - 46980 Paterna (Valencia), ESPANA.

G (+34)961 318 250 @ atsa@at3w.com at3w.com 0 @ Q

Siganos en:
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https://www.youtube.com/user/at3w



