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APLIWELD® Secure+
Format Tablette ronde

La soudure
exothermique efficace

)




Soudure traditionnelle

Références multiples de
charges en poudre

Les prises de terre et leurs connexions doivent
étre maintenues pendant toute la durée de vie
d'une construction. La technologie du systeme
LIAISONS APLIWELD® Secure+ assure cet objectif en

PARFAITES surpassant les résultats des autres soudures

},echniques traditionnelles telles que les
lalsons

REDUCTION
DES COUTS
PERATIONNEL

APLIWELD® Secure+
une référence unique pour toutes les charges

Le format novateur en tablette d’APLIWELD® Secure+ permet de réaliser d'importantes
économies en termes de colts de stockage et d'exploitation, car il permet de :

4 Vv

~~ Facile a utiliser.

.~ Systeme qui évite les erreurs C l@‘!l. Us
et les mauvaises pratiques. LISTED

/" Liaisons certifiées. ouiomont (E364048)

Pour plus d'informations : ‘ at3w.com
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Notas Tecnicas de Prevencion

&

PREVENTION
DES RISQUES
ROFESSIONNEL

APLIWELD® Secure+ établit un nouveau standard de sécurité en
surmontant les limites techniques et les risques des autres
soudures exothermiques.
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.~ NTP1028: Sécurité concernant la Sl Seguﬁdad:"f;;d

soudure aluminothermique du cuivre. aluminotérmica de cobre

Safoty in copper aluminathermic weiding
Sdcuritd en sovdure aluminotharmigue g culve

Redacteres: Esta NTP pretende dar @ conocer las tdomicas de fa soldidura

Les tablettes et les initiateurs APLIWELD® Secure+ ne contiennent comoeomse

Emilia Polo Marli
Licenoiado en Ouimica

pas de matiéres inflammables (température d'allumage supérieure a
900°C). Cette caractéristique, associée a l'allumage électronique a
distance activé par Bluetooth, permet d'éviter :

Paula Fernindez Manzaini
Técnico o cakded

Las NTP son guias de buenas praclicas. Sus indicaclones no son mm
CLATL normativa vigenta, A efectos de valorar la de las
contenidas en una NTP concrata o8 conmveniante taner on cuenta su fecha de edicidn.

1. INTRODUCCIGON reaccion y k soldadura en si. El molde es generalmante
de grafito 5l ben pueden emplearse ofros materiales, que
La soldadura aluminclémmica de cobre @8 un proceso sughen sor desechables ras cada uso,
para unir meloculammante conducions de cobre, acars En cada molde se indican los conductons que puo-
Incxckdable, gatvanizada, bronces, eic.. an instalaciones den soldar y la geometria da la swelda (una o varias), asi
ohiciricas qua raquiaron tomas do tiorra, Tambidn recibe coma la carga da scldadura necesaria para realizarla y
&l nomboe do schiadura axoddimica, en comparacitn con 198 BCCESOM0E NECRBAros RArE UNG SEFUra manipulacidn
olros procesos de solded que requisnen un apora da ded malde.
energin exlema muy superior,
El procesn se desanmclla en un crisel y tiene como base Cargas
una reacckin quimica exotémmica en I que 58 produce la
reduccidn del dxido de cobre por o aluminio dands como Cada unidn por soldadura exoldérmica requiens do una
resultade cobre, Exte producto henda total o parcialmants dederminada cantidad de matarial de aporie (cobna) da-
s conductones a soldar proporcionando una conaxidn pendiendo de [0 tipos do conductores, de sus seccionos
supedor a cuakjuler nidn mecanica (con pemos, pinzas, y de la geometria e la unién (lineal, an cruz, en paraleks,

toemilios, alc), respecio de sus propledaces mecankcas elc.). Este matesial de aporie es o resultade de la resc-
¥ elhbcticas, cidn aluminobérmica de un compuesto de partida,

Esla Mola Técnica de Prevencion (NTF) tlene como Este compuesto (canga) pueds varar en porcentaje o
obyativo dar a conacer las bcnicas de soldadura aluming- an algdn aleante, pero ka reaccidn principal tiene como
uirmnica del cobre dascrblendo los materiales ublizados reactives fjos dxido de cobra y aluminio, qua al reascio-

¥ sus caracieristicas para cada método de igniciin; los nar dan cobng y dado e aleminio como producio.
riagos y factores de riesgo aseciades a las mismas, las

madidas de pravencian y protaccion con indicacisn de Mitodos do ignicidn y sus slamenios sccesorios
—————— < _—X < o . < ks procedimeantos de Trabag segures en la reaizacion
=——~_ \_—<_—<_ X _~ \\ — S de dichas soldaduras, Se enumeran dos mélodos para k ignicidn de las cangas
i S > =~ de sclfadura. Cada uno de ellos conlieva sus propios

slemanics para funcicnar comectamante: /
2. MATERIALES ¥ METODOS DE IGNICION
Ignicidn alacirdnica a distanclas
S0 dascribon a confinuaciin los materialos amploados y
sus caraclensticas, los mitodes de ignicién v los elemen- + Consumibles de ignicion (inksiadores elecironicos);
05 BCCEBRCos Necesanos para el Son cnnqulllun u ¢dros elamentos que Gnecamean-
te inician ¢l proceso cuando se le aplica ol equips
Maldes de encendido a dizlancia. Se lrala de maleniabes no
Inflamables.
Para raalizar cualquior trabaje da seidadura aluminotdr. + Equipoda ignicisn a distancia: Dispesitive alectninics
muuﬂnunmaamwalmmpmm mmmwmmmnmm
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SOFTWARE
APLIWELD
SELECTOR

APLICACIONES
‘ltaw.con'l
4 CLIQUEZ ICI POUR \( VIDEO APLIWELD
ACCEDER AU SOFTWARE SECURE PLUS
\ /
4 VIDEO MOULEUR \< VIDEO MOULE
MULTIPLE
\_ J SIMPLE
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APLIWELD® Secure+ Selector est le nouvel outil de
prescription pour tout projet avec soudure exothermique.

APLIWELD® Secure+ Selector propose les références et les
quantités de matériel nécessaires grace a un processus

simple:
- Sélectionnez le(s) type(s) de conducteur(s).
- Sélectionnez le type d'union/connexion.

-~ Indiquer :

- Systeme de mesure (mm2 / AWG)
- Sections de chaque conducteur
- Nombre de soudures a réaliser

- Répéter le processus s'il y a d'autres types d'union a
réaliser ou a sauvegarder.
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Weld selection List of materials

APLIWELD SECURE + exothermic welding in tablet format with electronic ignition using electronic starters and ignition unit kit,
UL 467 ceriified product. Required moulds, clamps and accessories for the correct and safe execution of exothermic welding

(for 1 work group).

Qua

Project data

s

niity Reference

o Sélectionnez le type d'union

€ Sélectionnez la taille des conducteurs et indiquez le nombre de soudures

Sélection des soudures Liste des matériaux
@ Sélectionnez les types de conducteur FR
Cible/Cable Cible/Piquet Cible/Tige Cable/Surface Cable/Ruban Ruban/Ruban Ruban/Piquet
metalligue
Ruban/Surface
-

L«

o —

Conducteur 1 Conducteur 2 N® Soudures

[ cable de 016mm* [ cévle de 016mm” | Y x]
I | |

& mm?2 ¢ AWG

;’\ Voir la liste du matériel :

ALERT PROTECT CONNECT

Pour plus d'informations : ‘ at3w.com
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DETECTION LOCALE
D'ORAGES

PARATONNERRES
ET ACCESSOIRES

©

PRISES
DE TERRE

O

SOUDURE
EXOTHERMIQUE

@

SURTENSIONS
TRANSITOIRES

@

SURTENSIONS
PERMANENTES

APLICACIONES TECNOLOGICAS S.A.

Parque Tecnoldgico of Valencia

C/Nicolas Copérnico St., 4 - 46980 Paterna (Valencia), ESPAGNE.
O (+34)961 318 250

@ atsa@at3w.com at3w.com
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