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APLIWELD® Secure+
Formato pastilhas

A soldadura
exotérmica eficiente
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As redes de terras e as suas ligacoes

um edificio. A tecnologia do sistema
APLIWELD® Secure+ assegura este
objetivo superando o resultado de outras
soldaduras e de técnicas tradicionais com
as ligacoes mecanicas.

LIGACOES
PERFEITAS

-~ Facil de usar.

-~ Método fechado que evita C l@‘!l. Us
erros e mas praticas. LISTED

~~~~~

Grounding & bonding
equipment (E354045)

" Ligacoes perfeitas.

devem perdurar durante toda a vida util de

Soldadura tradicional

Multiplas referéncias
de carga em po

REDUCAO D=
CUSTOS

APLIWELD® Secure+
uma unica referéncia para todas as cargas

O inovador formato em pastilha de APLIWELD® Secure+ gera uma grande poupanca
em custos de armazenamento e proporciona poupancas operacionais o que permite:

Mais informac3o: ‘atSw.com
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Notas Tecnicas de Prevencion

APLIWELD® Secure+ estabelece um novo standard de

PREVENCAO

seguranca ao superar as limitagoes técnicas e riscos ﬁ GOBERNO  HNSTERIO fo) LUHT TN
U RISCOS de outras soldaduras exotérmicas.
LABORAIS
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Seguridad en soldadura

~~ NTP1028: seguranca em soldaduras aluminotérmica de cobre

aluminotérmicas de cobre. PO ek st

Redactores: Emﬂfwﬂ&ﬂwﬁb?;mﬂ&ﬂ!m;&
alumninotérmica de cobre, sus resgas ¥ factares do nesgo y s

Jos M® Tamborars del Pino mdlidas s prevancion § proweceidn

tegevara ndustrial ¥

CENTRO NACIONAL DE
COMMCIONES DE TRABAND

Emilio Polo Marli

As pastilhas e iniciadores de APLIWELD® Secure+ nao contém material s
inflamavel (temperatura de ignicao superior a 900° C). Esta caracteristica,
e e S

B LR
comtenidas en una NTP concrela es conveniente tamer en cuenta su fecha de edicidn.

unida ao disparo eletronico remoto ativado por Bluetooth evita:

1. INTRODUCCION reaccion y k soldadura en si. El molde es generalmente

de grafito sl ben pueden emplearse ofros materiales, que

La soldadura aluminclémmica de cobre @5 un proceso suehen ser desechables ras cada uso,

para unir meloculammante conducions de cobre, acare En cada molde se indican los conductons que puo-

Incxckdable, gatvanizada, bronces, eic.. an instalaciones den soldar y la geomeiria da la suelda (una o varias), asi

ohiciricas qua requiaron tomas do tiorra, Tambidn recibe coma ka carga da scldadura necesaria para realizarla y

&l nomboe do schiadura axoddamica, en comparacion con 108 BCCESOMN0E MECRBANOE PAME UNG SEZUrAE Mmanipulacidn

olros procesos de solded que requisren un aporta da ded malde.

energis exIeMa MUy Supaior,
El procesn se desanmclla en un crisel y tiene como base Cargas

una reacckin quimica exotémmica en I que 58 produce la
reduccidn del dxido de cobre por o aluminio dands como Cada unidn por soldadura exoldérmica requiens do una
resultado cobre, Exte producto henda total o parcialmants delerminada cantidad de matarial de aporie (cobna) da-
las conductorns a soldar proporcionande una conaxidn pendiande da los tipas do conductores, de sus seccianos
supedor a cuakjular nidn mecanica (con pemos, pinzas, y de la geometria e la unién (lineal, an cruz, en paralels,
teemilios, alc), respecio de sus propledaces mecankcas elc.). Este matevial de aporie es e resultade de la resc-
¥ ehdcticas, cidn aluminobérmica de un compuesto de partida,

Esla Mola Técnica de Prevencion (NTF) tlene como Esle compuesto (canga) pueds varar en porcentaje o
obyativo dar a conacer las bcnicas de soldadura aluming- an algdn aleante, pero ka reaccidn principal tiene como
tirmnica del cobre dascrblendo los materiales ubizados reactives Fjos dxido de cobra y aluminio, qu al reascio-

y sus caraciesisticas para cada métoce de ignisdn; los nar dan cobre v dudo de AETEnio come products.
riesgos ¥ factores da fesga aseciados a las mismas, las
madidas de pravencian y protaccion con indicacisn de Mitodos do ignicidn y sus elamenios sccesorios
los procadimienics de Irabage seguros en la realizacion
de dichas seldaduras. Se erumeran dos mélodos para b ignicidn de las cargas
de soldadura. Cada uno de ellos conlleva sus propios

slamanics parn funcionar comectameanis:

/ 2.MATERIALES ¥ METODOS DE IGMNICION Pl
_— Ignicidn alaciranica a distancla ‘
S0 dascriben a confinuaciin los materialos empleados y
Sus caraclenisticas, hos mitodos de ignicidn y los elemen- = Consumibles de ignicion (iniciadores eleciranicas): ‘
105 BCCEB0NIOs Necesarios para alio. Son casquillos u ofros elementos que Gnecamen- /
te inician el proceso cuands se e aplica el equipe ?
Maldes e encendido a dislancia. 5 lrala de maleniales no
Inflamablas. —
Para raalizar cualquier trabajo da soldadura alumincldr = Equipo da ignicidn a distancia: Dispositivo alectndnico &
micH S8 utiiza un molde o criscl an al que so produce |a que activa los consumibles de ignician. R —
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Detalhe de materiais

Selecdo de soldas

Soldadura exotérmica APLIWELD SECURE+ em formato pastilhas com ignicdo eletrénica & distancia mediante iniciadores
eletranicos e equipamento de ignicdo. Certificacdo de produto UL 467. Moldes, pingas e acessdrios para a correta e
sequra execucdo da soldadura exctérmica.

APLIWELD® Secure+ Selector ¢ a nova ferramenta de
prescri¢cao para qualquer projeto com soldadura
exotérmica.

Referéncia

Quantidade

SOFTWARE
APLIWELD
SELECTOR

Dados do projeto
nome do projeto *
Pais do projeto * ﬂ

Megdcio *

Contato *

Endereco
Populagdo

Prowvincia

E-Mail *

Telefone *

APLIWELD® Secure+ Selector proporciona as referéncias e
quantidades de material necessarias através de um
simples processo:

ﬂ IOMES LG THING
%ﬂl & EARTHING

Selegdo de soldas Destalhe de materiais

o Selecione os tipos de conductor PT
metalica

- Selecionar o/os tipos de condutor.

- Selecionar o tipo de uniao

S ~ Indicar:

\. -“\\ '\\ ," I“.4 \.\
- \ ( PREVENGAO '
PERFEITAS )

APLICACIONES (PFEM“Vﬁﬁ) )

—— S - Sistema de medida (mm? / AWG). | R
- e Selecione o tamanho dos condutores e indique o numero de soldas
.ltaw.em'l = Secgoes de Cada Condutor. I Conductor 1 L" Conductor 2 B N® soldas oe

- Numero de soldaduras a realizar. |

GLIQUE AQUI PARA ACEDER\ VIDEO APLIWELD
AO SOFTWARE SECURE PLUS
\ /

4 VIDEO \< VIDEO

- Repetir o processo se existirem outros tipos de uniao
a realizar ou, guardar o projeto.

i = o
[ Verlista de materiais |

MOLDE MULTIPLO MOLDE SIMPLES

\ /

PROTECT CONNECT

NN
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DETETORES LOCAIS
DE TROVOADAS

PARA-RAIOS E
ACESSORIOS

©

REDES
DE TERRA

O

SOLDADURA
EXOTERMICA

@

SOBRETENSOES
TRANSITORIAS

@

SOBRETENSOES
PERMANENTES

APLICACIONES TECNOLOGICAS S.A.

Parque Tecnolégico de Valencia
C/Nicolas Copérnico, 4 - 46980 Paterna (Valencia), ESPANHA.

G (+34)961 318 250 @ atsa@at3w.com at3w.com 0 @ Q

Siga-nos em:



